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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghteécznej (SST)aswymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zazanych z uradzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych podczas realizacji
.Przebudowa ulicy Jerozolimskiej (na odcinku od Romla Gierka do ul. Spacerowej), rozbudowa
ul. Spacerowej ( na odcinku od ul. Jerozolimskiej d ul. Rolniczej) , rozbudowa ul. Rolniczej
(na odcinku od ul. Spacerowej do toréw PKP ) w Pigkowie Tryb.”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stadokiiment przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t awanych z urzdzeniami
zabezplecquyml ruch pieszych, do ktérych naie
ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach zitewnikéw, barierki
rurowe, barierki z ksztattownikéw w ramach, ptaskiczeblinowe, ptotki panelowe z tworzyw sztucznldh
szkta zbrojonego oraz inne
— bariery tacuchowe podwadjne,
— wiaty przystankowe
- zapory z kwietnikéw betonowych lutelbetowych.
Celem stosowania wdzer zabezpieczagych ruch pieszych jest ochromgcia i zdrowia uczestnikow
ruchu drogowego, zaréwno pieszych jak i kierowcdazpasaerow pojazdow poprzez unieaiwvienie
nagtego wtargricia na jezdni (torowisko tramwajowe, tory kolejowe) w miejscatt tego nieprzeznaczonych.
Urzadzenia zabezpieczge ruch pieszych powinny bylokalizowane w szczeg6léa:
— miedzy jezdna i chodnikiem potaonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkos¢ projektowa na drodze
wynosi V, > 80 km/h,
— na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegekyeczania jezdni,
- w miejscach o niedostatecznej widocgripgdzie spodziewane jest przekraczanie jezdni,
— w rejonie wyf¢ ze szkot i terendéw zabaw dzieci,
- w s3siedztwie bezkolizyjnych prz&j dla pieszych,
— na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowanyaigdzy jezdniami o przeciwnych kierunkach jazdy
(np. w torowisku tramwajowym lub weatach drég ekspresowych) .

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczmpagice ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach mgowych, ram z ksztattownikéw wypetnionych siatk
szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznychdakta zbrojonego.

1.4.2.Bariery taicuchowe - przegrody fizyczne oddzieleg ruch pieszy od ruchu kotlowego wykonane z rur i
tancuchow stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikdw betonowych - formy betonowe itgmgace rok donic kwiatowych o rénych
ksztattach lub elementéw betonowych liddbetowych w formie stupdw o ksztattach przemia cylindrycznych
o niewielkich wysokéciach i znacznyclrednicach paiczonych ze sabréznego rodzaju tcuchami stalowymi
0 bardzo rénych asortymentach.

1.4.4. Ksztaltowniki - wyroby o staltym przekroju poprzegem w ksztalcie ztéonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w kdwgach stalowych lub w pgtzeniu z innymi materiatami
budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu anyin sposobie jego splotu (ptéciennym, &kgm),
pleciona z ptaskich i okgtych spirali, zgrzewana, sfdgana oraz kombinowana (harfowatlpwa, pétgtiowa) o
réznych wielkdciach oczek.

1.4.6. Siatka plecionalimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, plecianptaskich spiral wykonanych z
drutu okagtego.

1.4.7.Stalowa linka usztywniaga - rGwnomiernie skcone splotki z drutu okgtego tworzce lirne stalova.

1.4.8. tancuch techniczny ogniwowy - wyréb zgbdw lub walcowki stalowej o ogniwach krétkickrednich i
diugich zgrzewanych elektrycznie.
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1.4.9. Szkio zbrojone - szkto maje wewntrz wtopiora rownolegle do powierzchni siatklruciar.

1.4.10Pozostate okidenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotysze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotysze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu agizen zabezpieczagych ruch pieszy, objych niniejsa
SST, g:
— siatki metalowe,
- liny stalowe,
— slupki metalowe i elementy pmizeniowe,
- prety stalowe,
— fancuchy techniczne ogniwowe,
— szkio ptaskie zbrojone,
— beton i jego skadniki,
- prefabrykaty betonowezélbetowe) do zapér z kwietnikdw,
— elementy z tworzyw sztucznych
— materialy do malowania i renowacji powtok malarskic

2.4. Stupki metalowe i elementy pakczeniowe

2.4.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Slupki metalowe ogroddemazna wykonywé& z ocynkowanych rur okgtych i wyjatkowo z rur
kwadratowych lub prostaknych, wzgkdnie z ksztattownikow: downikéw, ceownikéw (w tym: cgciowo
zamknktych), teownikéw i dwuteownikéw, zgodnie z dokunamM projektowa, SST lub wskazaniami
Inzyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw vra przyjmowa zgodnie z tablig 1.
Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grubge Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki, %
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubagci
zewretrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dol4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 0d29do 16,0 0d 5,80do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

2.4.3.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lulnép zaakceptowanej
przez Irkyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, egnie¢,
zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne asnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dhugasciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopzasiza odchytka + 10 mm,



4 Urzgdzenia zabezpi eczajqce ruch pieszych D-07.06.02

- dhugasciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diegjdoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5
mm na kade ckcie i z dopuszczainodchytk dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugai doktadnych.
Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @rog powinny przekraczal,5 mm na
1 m dtuggci rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmeeny (np. R55, R65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [1BN-H-84030-02 [18] lub inne normy.
Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.4.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycgehiowe przewidziane do mocowaniacday
soky barier i ptotkow jak:sruby, wkrety, naketki itp. powinny by czyste, gltadkie, bezeknie¢, naderwa,
rozwarstwi@é i wypuktych karbéw.

Wiasndgci mechaniczne elementéw poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054
[36], PN-M-82054-03 [37] lub innej normy uzgodnigne

Dostawa mege by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikalgszanych lub paletach w
zaleznosci od wielkaci i masy wyrobow.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatléw dziatajcych koroduaco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach gytkowania:

a) umiarkowanych - gm,
b) ciezkich - 12um,
zgodnie z okrédeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.4.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Jeli dokumentacja projektowa, SST lub zimier przewidujy wykonanie spawanych pmizer
elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powirpatni@& wymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla
spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub inzegéceptowanego przezzymiera.

Srednica drutu powinna wynd@spotowe grubdci elementéwaczonych lub od 6 do 8 mm, gdy elementy
taczone g grubsze i 15 mm.
Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lotasw.
Wytrzymatd¢ drutdw na rozeiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymado na rozciaganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45@0 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegfrdrutow powinny sktadasie
z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny Isphtane. taczna maksymalna masa pakowanych drutéw i
pretéw nie powinna przekracé®0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnyghcoynnikow
wywolujacych korozg.

2.4.6.Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjneajkoywej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czysti nie mniejszej ri 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna
grubai¢ powtoki cynkowej powinna hiyzgodna z wymaganiami tablicy 2.

Tablica 2. Minimalna grukig powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8976-02 [44]

Agresywnd@¢ korozyjna atmosfer Minimalna grubec powtoki, pum,

przy wymaganej trwafei w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ckzka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gkisz liczba warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna Byednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pzcherze lub odstawanie powtoki od patHo
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2.5. Lancuchy techniczne ogniwowe

Lancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieragtutzhowych winny odpowiadavymaganiom wg

PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-84542 [40PN-M-84543 [41].

Ogniwa tacuchoéw powinny mié powierzchnie gladkie, bez wdtien, peknigé i naderwa. Dopuszcza si
drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekraceaopuszczalnych odchytek ustalonych digqw, z ktérych
wykonany jest tacuch.

Do wyrobu taicuchéw dopuszczaestylko materialy posiadage zawiadczenia hutnicze z gdw lub walcowki
ze stali w gatunku St1E, St17 i 16GA. Dopuszcgdrsie gatunki stali zaakceptowane przezimera.
tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed koragrzez ocynkowanie lub powlekanie antykorozyjne.

2.6. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewnsztywnd¢ i niezmienné¢ ukladu oraz bezpiecastwo konstrukciji.
Deskowanie powinno ldy skonstruowane w spos6b u#liwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed
wypetnieniem masg betonow, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy
betonowej, maliwos¢ znieksztatce lub odchylé w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu - @i w dokumentacji projektowej lub SST nie oki@no inaczej, powinna ldyB 15 lub
B 20. Beton powinien odpowialavymaganiom PN-B-06250 [3]. Sktadnikami betoru esement, kruszywo,
woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinielh bgmentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5”,
odpowiadajgcym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport i przeciaanie cementu powinny byegodne z
postanowieniami BN-88/B-6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sontm@ga, kruszywa
tamanego i otoczakéw) powinno odpowiddeymaganiom PN-B-06712 [5].

Woda powinna b§,,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [1B¢z bada laboratoryjnych
mozna stosowawode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny lsyosowane, i przewiduj to dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania hyniera, przy czym w przypadku braku danych dadggzh rodzaju domieszek, ich dobér
powinien by dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. @saki powinny odpowiadaPN-B-23010
[9].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, jdi przewiduje to dokumentacja projektowa lub SSTety
zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [4]. Wiéciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu
powinny odpowiad&PN-B-03264 [1].

2.7. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdze ze stali,zeliwa lub metali nigelaznych naley uzywaé materialty zgodne z PN-
B-10285 [6] (tab. 18) lub stosownie do ustalS8ST, ladz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zemva budynkow (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki 7 astosowanie
' podiaza podktadu malarskiej
4 | Stal farba olejnga) dwuwarstwowa relementy $lusarsko-
miniowa 60% lun  farby albo kowalskie petne |
ftalowa miniowa b) jak w a) if azurowe (poecze, kraty
60% jednowarstwowa  rogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnega
schrycego N3
powietrzu, rodzajul
11
5 |Zeliwo dwuwarstwowa z | budowa latarni
i metale bez podkiadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza si stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pdegkaiu, nie majcych
uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamorm. W przypadku, gdy
barwa i potysk odgrywaijistotrs rolg, a nie g ujete w normach, powinny lByustalone odpowiednie wzorce w
porozumieniu z dostawc
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiaine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-MM@00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkdgci robdt Wykonawca przedstawi do akceptacjiyimera zakres robot
wykonywanych bezpiednio na placu budowy oraz robét przygotowawcayatzapleczu.

Przed wykonywaniem robot nalewytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkow i innych uedzei liniowych
zabezpieczagych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptoje&j, SST lub zaledelnzyniera.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. rob6t nate
— wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentow betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkéw,
— przymocowanie tacuchow w barierach fmuchowych.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

J&li dokumentacja projektowa lub SST nie podajecieg, to doty pod stupki powinny mievymiary
w planie co najmniej o 20 cm gkisze od wymiarow stupka, aefpokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficto stupki mog by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy
urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacjyriera, stupki betonowe madoy¢
obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemi

Stupek nalgy wstawt w gotowy wykop i napehdi otwér mieszank betonow odpowiadajca
wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia bestupek naley podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek, mioa wykorzystywé do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej/piniach od ustawienia stupka w betonie,$i femperatura
w czasie wykonywania fundamentu jestszia od 18C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powataypionowo w linii uradzenia
zabezpieczapego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoayed sie na jednakowej wysokai. Stupki z
rur powinny mi€ zaspawany gorny otwor rury.

5.6. Wykonanie ogrodzé tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentacprojektows lub SST. W
przypadku braku szczegotowych wsk&aza zgod Inzyniera mana wykonywé ogrodzenia tacuchowe z rur
stalowych wedlug PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [1@h IBN-73/0658-01 [43] oraz zftauch6w ogniwowych
wedtug PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-845¢R.].

Pohczenie tacuchow ze stupkami natg wykona za pomog przyspawanych uszek zgbdw lub drutu,
odgietych koliscie w stror stupka.

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie oftags inaczej, wysok&t stupkéw wynosi 1,10 m, a rozstaw 1,50
lub 2,00 m [50]. Strzatka uggia tancuchéw wynosi 0,10 m.

Jeli linia barier faxcuchowych pokrywa giz uradzeniami podziemnymi zlokalizowanymi w chodnikuleist
zrezygnowd z posadowienia stupkéw na fundamencie betonowykonwywanym ,na mokro”, a staéasic
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szuka innego rozwizania (np. na piytach z blachy o grébiach od 5 do 10 mm i zaggionymi ok. 0,5 m
ponizej poziomu chodnika). Rozawdania te winny uzyskaakceptagj Inzyniera.

5.7.Malowanie metalowych uradzen zabezpieczacych ruch pieszych

Zaleca sj przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wézia, wyhcznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 dd®@0nie naley malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze pogji +5°C,
jak rowniez malowa& metod, natryskovy w temperaturze porej +15°C oraz podczas wygiujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzeganastgpujacych zasad przy malowaniu gozea:

-z powierzchni stali nalgy usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, piee, ttuszcz, rdg, zgorzelir, ewentualnie
stam tuszczca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejsaag przyczepni farby do podiaa; poprzez
zmywanie, usuwanie przyyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyeteriatowsciernych,
piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zastesowinnychsrodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-
8501-1 [42] i PN-H-97052 [27],

- przed malowaniem natg wypenic wglkebienia i rysy na powierzchniach za pomditéw lub szpachléwek
ogolnego stosowania, a ngstie - wygtadzi i zeszlifowa podiaze pod fark,

— do malowania mzna stosowéafarby ogélnego stosowania przeznaczonetku zewretrznego, dobrej
jakaosci, z nieprzekroczonym okresem gwaranciji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farkakiéry przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyydtalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
oraz

¢) rozcieczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farbe diuzej przechowywamnalezy przygotowa do malowania przez usugie ,kozucha” (zestalonej
substancji blonotworczej na powierzchni farby), lddke wymieszanie (pgzenie tejszych i cgzszych
sktadnikéw farby), rozcigczenie zbyt zgstnialej farby, ewentualne przecedzenie (ugtiei
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczgsyc

— malowanie ména przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metatitryskovy
(pistoletami elektrycznymi, ugglzeniami kompresorowymi itp.),

-z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farfdo gruntowania i farbnawierzchniow, przy
czym kada nastpna warstwe mazna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczbjej warstw zastosowanych przy malowaniu ékag SST lub Irzynier na wniosek
Wykonawcy. Naley zwrac& uwag; na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania gistupka metalowego z
betonem fundamentu, ze wzdl na najszybsze niszczenie firby w tych miejscach i pojawianiezsidzawych
zaciekéw sygnalizapych korozje stupka. Zalecagstosowanie farb midiwie jak najmniej szkodliwych dla
zdrowia ludzi isrodowiska, z nisk zawart@cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy®i@iu farb
nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi dgpédeielrnzyniera badania na zawastoszkodliwych
sktadnikéw (np. trujcego toluenu jako rozpuszczalnika). Wykonawca ojeuéti do skaenia farbami wod
powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizaZjiewki poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzen i
pedzli oraz z samej farby, nafe usuwa do izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalne Isztucznej
neutralizacji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien uzyskal producentéw Zwiadczenia o jakéi (atesty)
oraz wykona badania materiatéw przeznaczonych do wykonaniétrioprzedstawd ich wyniki Inzynierowi w
celu akceptacji materiatéw, zgodnie z wymaganiaknedonymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenci sobownzani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczy
zawiadczenia o jakéri (atesty) nales:
— rury i ksztattowniki,
— ‘fancuchy stalowe ogniwowe,
— drut spawalniczy,
— prety zbrojeniowe,
Do materiatow, ktérych badania powinien przeprdzié&\Wykonawca naley materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzdhiajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyizh,
wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolnit go z potrzeby wykonania batenateriatéw dla tych robot.
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6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatébw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materialy dostarczone na budanzg@wiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoveyow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 20.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ badah przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Ocena

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikéw bada

1 Sprawdzenie od5do 10 Powierzchni zbadé
powierzchni bada z wybra- nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementoww  uzy¢ dostpnych narzdzi (np.  powinny by

kazdej dostar-  liniatow z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp.  wymaganiami
wyrobow lica- punktu 2.3.
2 Sprawdzenie cej do 1000 Przeprowadz uniwersalnymi
wymiarow elementow przyrzadami pomiarowymi lub

sprawdzianami

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wyanggpdanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych naig zbada:

a) zgodné¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréwdng®z punktami od 2.3 do 2.11,

c) prawidiowa¢ wykonania dotdéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiedn

e) poprawné& ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.51 5.6,

f) prawidtowas¢ wykonania siatki zabezpieczagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanycha elementow uggdzeh:

a) przed ogldzinami, spoin i przylegajce do niej elementysézone (od 10 do 20 mm z4dej strony) nalgy
doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zeeciyszczé utrudniajcych
prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogkdziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiardw spoin powinny bgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalneirspmierze,

c) w przypadkach wipliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyrdaiozmgczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) zlcza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny byiaprawione powtdrnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0MANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarows urzadzenia zabezpieczajego ruch pieszych (siatek, barierek, ptotkdw, drari
tanhcuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na élker@u rzeczywistej diugi urzadzenia zabezpieczgjego
ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentaprojektovs, SST i wymaganiami lktyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrsoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” @kt

9.2. Cena jednostek obmiarowych

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kakggibarier, i materiatdw pomocniczych,

Cena 1 m barier ochronnychéachowych obejmuje:

— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkow,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw blafienchowych,
— wykopanie dotkéw pod stupki,

— zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowymazamie taicuchow,

- doprowadzenie terenu wzdlwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. por@whazenie rozebranego

chodnika) przewidzianego w dokumentacji projektoalbp wedtug zalecelnzyniera,
— przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

Na ul. Jerozolimskiej
montaz bariery fancuchowej U-12b zlokalizowanej wedtug projektu orgaizacji ruchu

9.3. Nalery wykonag¢:

drogowego —60 mb

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264
2. PN-H-04651
3. PN-B-06250
4. PN-B-06251
5. PN-B-06712
6. PN-B-10285
7. PN-B-13051
8. PN-B-19701
9. PN-B-23010
10. PN-B-32250
11. PN-H-74219
12. PN-H-74220
13. PN-H-82200
14. PN-H-84018
15. PN-H-84019
16. PN-H-84020
17. PN-H-84023-07

18.
19.
20.

21.
22.
23.
24.
25.
26.

PN-H-84030-02

PN-H-93010

PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywriei
korozyjnejsrodowisk

Beton zwykty

Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbdalkjerami i emaliami na
spoinach bezwodnych

Szkio ptaskie zbrojone

CementCement powszechnego zytku.
i ocena zgodrii

Domieszki do betonu. Klasyfikacjkiaslenia

Materiaty budowlane. Woda do betondémapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane maacg ogoélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwuagrione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podegonej wytrzymaléci. Gatunki

Stal wgglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogodlnego
przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggfdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. &ahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Walcéwka i ¢y stalowe okiggle walcowane na gaco.
Walcoéwka i pety ogélnego zastosowania. Wymiary

Stal walcowanaatdwniki r6wnoramienne

Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naagor

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

Ochrona przed korazPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

Sktad, wymagani
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27. PN-H-97052 Ochrona przed korpzcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania

28. PN-H-97053 Ochrona przed korpzjMalowanie konstrukcji stalowych.
Ogllne wytyczne

29. PN-M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojéwnych

30. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

31. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

32. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlido zfaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych

33. PN-M-80026 Druty okigte ze stali niskowglowej ogélinego przeznaczenia

34. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu aigtego. Wymagania i badania

35. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

36. PN-M-82054 Sruby, wkrty i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania

37. PN-M-82054-03 Sruby, wkrty i nakrtki stalowe. Wiaciwosci mechanicznérub
i wkretow

38. PN-M-84540 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

39. PN-M-84541 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwaghdnich

40. PN-M-84542 tAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

41. PN-M-84543 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

42. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie po#zjjo stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pasttostalowych oraz
podtazy stalowych po calkowitym uswgiu wczéniej
natazonych powtok

43. BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweighione na zimno. Wymiary

44. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnycteliwnych.
Wymagania i badania

45 BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecigtimakowe

46 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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49. Leszek Mikotajkéw, ,Uradzenia bezpiec#stwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i kcznasci, Warszawa 1988.
50. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Zasady stosowania znak¢

i urzadzen bezpieczaéstwa ruchu. Zak. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRaski Nr 16, poz. 120).



